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1. INTRODUCCION

1.1 OBJETO

Este documento define los requisitos minimos que deben cumplir la caja terminal 6ptica sellada
preconectorizada, que vayan a ser utilizados en redes de fibra éptica de Telefonica para el despliegue de
red FTTH, en modalidad Plug & Play.

El elemento descrito en este documento constituye un punto de interconexiéon entre la red de
alimentacién y la red de dispersion del operador (acometidas conectorizadas).

1.2 DOCUMENTACION DE REFERENCIA

Esta especificacion incorpora disposiciones de otras publicaciones por su referencia, con o sin
fecha. Las revisiones o modificaciones posteriores de cualquiera de las publicaciones citadas con fecha,
solo se aplican a esta especificacion cuando se incorporan en ella mediante revision o modificacion.

e GS ERQ F6 9006_Caja Terminal Optica de Exterior Con Conectores Reforzado
e GS ERQ F6 0246_Adaptadores y conectores reforzados
e  GS.ERQ.F6.9002_divisores 6pticos

e ITU- G.657: Caracteristicas de las fibras y cables 6pticos monomodo insensibles a la
pérdida por flexion para la red de acceso

e Serie IEC 61300: Dispositivos de interconexion de fibra 6ptica y componentes pasivos -
Ensayos basicos y procedimientos de medida

o Parte 3-1: Inspeccién visual

o Parte 3-4: Atenuacion

o Parte 3-6: Pérdida de Retorno

o Parte 2-1: Vibracion

o Parte 2-5: Torsién

o Parte 2-10: Resistencia al aplastamiento

o Parte 2-12: Impacto

o Parte 2-22: Cambio de temperatura

o Parte 2-23: Sellado de dispositivos de fibra éptica no presurizados

o Parte 2- 26: Niebla salina

e IEC 060068-2-6: Ensayos ambientales. Parte 2: Ensayos. Ensayo Fc: Vibraciéon
(Sinusoidal)

e IEC 60068-2-11: Ensayos ambientales. Parte 2: Ensayos - Ensayo Ka: Niebla salina.




ESPECIFICACION DE
. CAJA TERMINAL OPTICA SELLADA — REQUISITOS AGOSTO 2022
;e/e/ﬁmm PRECONECTORIZADA — DIVISORES 1:8 Edicién 2¢
AR.ER.F.6.0343
PLANIFICACION Y TECNOLOGIA USO INTERNO Pégina 6 de 16

e JEC 60068-2-14: Ensayos ambientales - Parte 2: Ensayos. Ensayo N: Variaciéon de la
temperatura.

e ER. {6.059: “Conectores y adaptadores 6pticos tipo SC”

2. FUNCIONALIDAD Y APLICABILIDAD

El elemento descrito en este documento constituye un punto de distribuciéon de las nuevas redes
de fibra 6ptica que se desplieguen en exterior, (con instalaciones por postes o azoteas, fachada, con
conexion individual de acometidas cuando se solicite un setvicio.

La caja terminal Optica sellada preconectorizada (divisores 1:8), permitira la realizaciéon de
transicion entre las fibras opticas del cable de distribuciéon con las fibras de los cables de acceso a los
clientes, posibilitando la conexién entre esta y las CTO-HUBs a través de sistema preconectorizado
reforzado del tipo Fastconnect, sin necesidad de montaje de conectores en campo o la realizaciéon de
fusiones.

El esquema a continuacion ilustra el sistema de funcionamiento de la caja, con todas las entradas
y salidas preconetorizadas en fabrica.

Splitter
1:8

' '

[

Salida

L} Entrada

Para la Evaluaciéon Técnica del producto se llevaran a cabo los ensayos para comprobar las
caracteristicas solicitadas en esta la especificacion

Ninguno de los materiales empleados sera dafiino para las personas o el medio ambiente.
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3. DISENO Y CARACTERISTICAS TECNICAS

Los requisitos especificados aqui deberan ser validos durante la vida util prevista del material de al

menos 20 afios.

Las Cajas Terminales Opticas preconectorizada sellada, deberan ser suministradas segun las
configuraciones a continuacion:

o CTOPS 1:8 ENTRADA Y SALIDAS PRECONECTORIZADAS

Composicion de la Caja preconectorizada sellada:

o Base con ocho (8) salidas, donde seran conectados los cables drop preconectorizados
con adaptadores Fastconnect segiin esquema presentado.

o Debera incluir en la base una (1) entrada conectada internamente a la entrada del divisor
1x8., preferiblemente destacada en color rojo o de anillas en color rojo.

La caja debe ser fabricada en plastico, que garantice la resistencia mecanica, durabilidad y
proteccion de las fibras opticas, las conexiones de las acometidas 6pticas y a los componentes
internos, tales como: divisores opticos, pig tails y sus empalmes.

La caja debe tener dimensiones reducidas y ser adecuada para instalacién aérea, en fachada y
poste.

La caja sera totalmente sellada con el splitter alojado en un compartimento interno relleno con
un encapsulado y sujeto convenientemente en su interior, de modo tal de proteger tanto el
cuerpo del splitter como a las fibras.

Debe ser resistente a la intemperie, de manera que no se degrade cuando este expuesta
continuamente a los rayos UV, a lluvia, viento, niebla salina, y otros eventos, manteniendo sus
caracteristicas a lo largo de su vida util, estimada en 20 afios;

La caja debe ser totalmente estanca/sellada, con Clase de Proteccion contra polvo y agua IP 65,
debe soportar como minimo una columna de agua de 40cm.

La caja, debe ser suministrada con los accesorios para fijar en poste y fachada.

Cuando fuera posible, los componentes y accesorios deben ser suministrados previamente
montados, con el objetivo de permitir el correcto y rapido montaje e instalaciéon del producto
en campo

Debe poseer en relieve el logo matrca de Movistar, marca o nombre del fabricante y lote/fecha
de fabricacién y numero de catdlogo de manera legible e indeleble en lugar visible.

La caja debe poseer un area en su parte externa, que permita la inscripcién da la identificacion
de la caja. Estas identificaciones seran realizadas a través de caracteres adhesivos o
identificacién por cinta adhesiva de etiquetadora, de manera que sea visible desde el observador
posicionado al nivel del suelo con la caja instalada en aéreo.

En caso de no haber espacio disponible en el producto, debera tener la disponibilidad de alguna
manera externa, componente adosable/acoplable a la caja, que posibilite la identificacién y su
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3.1

lectura. La superficie donde ocurrira la identificaciéon debera ser apropiada de tal manera que el
adhesivo no se despegue.

La caja debe permitir como minimo 9 (nueve) puertos, siendo 08 (ocho) para distribucién de
clientes y uno (1), de color rojo, para interconexiéon entre cajas terminales con cordones 6pticos.

La caja, debera ser suministrada sin cables conectados, conteniendo los accesorios a
continuaciéon:

o 01 adaptador (Rojo) Entrada Divisor 1:8
o 08 adaptadores en color negro 1:8.

o Para este modelo con solo un divisor 1:8, la entrada debera ser en color rojo y sus ocho
salidas en color negro.

o Accesorios para fijacién en poste y fachada
o Instructivo de montaje
o Separadores con accesorios de reserva

o Identificadores

El conjunto completo de la caja debe atender a los requisitos de Estanqueidad, Inmersiéon en
Agua (debe soportar como minimo una columna de agua de 40cm), Ciclos de envejecimiento,
Impacto, Vibracion, Torsion, Flexion y Niebla Salina.

PARAMETROS DE TRANSMISION

Las cajas deberan presentar las configuraciones que a continuacién se detallan para los
parametros de transmision:

Tipo Caja | Long.de Onda | Perdida de Insercion
o Liston de Operacion (Con Conector Inc.)

Perdida de Retorno | Uniformidad

1:8 1310/1490/1550 <11dB > 60 dB <0.8

3.2

Observacion. Tolerancia admisible de = 0,2 dB.

IDENTIFICACION DE LOS PUERTOS

Las cajas deben ser identificadas por un conector o en su defecto anillo color rojo en su entrada
hacia el divisor 1:8

Otras soluciones de identificacion podran ser aceptadas, pero deberan ser aprobadas por
Telefonica en el momento de la calificacion técnica del producto.
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4. PROCESO DE PRUEBAS EN LABORATORIO

Telefénica realizara el correspondiente proceso de pruebas en laboratorio de los productos que
presente cada fabricante con el propdsito de verificar el cumplimiento de los requisitos establecidos en
esta Especificacion, asi como en las especificaciones de referencia indicadas en el apartado 1.2 de la
presente.

En funcién del resultado del proceso de pruebas y de la idoneidad, oportunidad o necesidad del
suministro, el producto podra ser Autorizado internamente en Telefénica para su introduccion en
Planta.

Telefénica podra reducir o simplificar algun aspecto, prueba o exigencia de las descritas en la
presente Especificacién, asi como introducir alguna otra que estime necesario, en base a las
caracteristicas especificas del modelo u otro tipo de requerimiento.

Las pruebas se realizaran en los laboratorios de Telefénica o en caso de no ser posible por
cualquier motivo, se realizaran en un laboratorio independiente acreditado para garantizar el
cumplimiento de los requisitos definidos. El laboratorio independiente también podra ser en un pais
distinto del requirente, en caso de indisponibilidad en este pafs.

Los costes ocasionados por las pruebas deben ser asumidos integramente por el proveedor, sean
estos costes de cualquier tipo.

4.1 SOLICITUD DE PRUEBAS

El fabricante solicitara a Telefénica la realizaciéon del proceso de pruebas del producto,
adjuntando informacién técnica detallada sobre el mismo, comprendiendo las propiedades vy
caracteristicas del producto, asi como los resultados de las pruebas descritas en la presente
Especificacion. Telefonica podra solicitar documentacion adicional necesaria para el inicio del proceso.

Conjuntamente a la solicitud de pruebas en laboratorio, el fabricante adjuntara un modelo de
declaracion medioambiental en el que se describan los materiales y componentes de los productos
fabricados y suministrados para Telefénica, y sobre los factores energéticos, radiaciones y de residuos
que le afecten.

42  DOCUMENTACION TECNICA

El solicitante entregara a Telefénica documentacion técnica descriptiva del elemento, de manera
detallada, en el idioma del pais solicitante, en que se incluira al menos la siguiente informacion:

* Memoria descriptiva del elemento: uso y aplicacion, instrucciones de montaje, tecnologia del
producto, materiales constituyentes, etc., asi como normativa del pafs de origen o internacional sobre su
producto que considere pertinente.

* Listado de todos los elementos necesarios para el montaje de las cajas: dispositivos retencion y
sellado de cables, elementos para el sellado de las cajas, elementos para el guiado de fibras, etc.

* Parametros caracteristicos generales de su producto, asi como resultados de las pruebas sobre
los parametros especificados en este documento

* Descripcién de los bancos de medida y métodos de prueba utilizados o bien documentacién de
organismos internacionales sobre dichos métodos.
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* Equipamiento auxiliar requerido para el montaje y manipulacién de las cajas: herramientas,
material consumible, elementos de fijacion de las cajas en pared o poste (incluyendo instrucciones de

instalacion), etc.

¢ Instrucciones de montaje e instalacion detalladas, de cada uno de los elementos integrantes de
las cajas, en las diferentes ubicaciones donde puedan ser instalados, incluyendo las operaciones de
instalacion y guiado de cordones durante la fase de preparacion de las cajas y alta de cliente.

* Caracteristicas Opticas, mecanicas y ambientales de los rabillos, cordones y conectores
propuestos, asi como también dimensiones y disposicion dentro del compartimento interno donde se
encuentra encapsulado el splitter.

* Informe sobre el material entregado al laboratorio de Telefonica con:

o

Resultados de todas las pruebas de esta especificacion en ensayos realizados sobre la
muestra entregada para el proceso de pruebas, con excepciéon de las que puedan
dafarla.

Resultados de las restantes pruebas en ensayos realizados sobre otras muestras.

Resultados de las pruebas ambientales en ensayos realizados sobre otras muestras
bajo las siguientes condiciones (medidas a 1550 nm como minimo):

Descripciéon de los bancos de medida y métodos de prueba utilizados o bien
documentacion de organismos internacionales sobre dichos métodos

En caso de no disponer de la instrumentaciéon adecuada para la realizaciéon de las
pruebas, se aceptaran certificados emitidos por laboratorios de terceras partes que
acrediten certificacion ISO 17025, bajo responsabilidad del fabricante.

Ademas, se comprobara o acreditara convenientemente por parte del solicitante
que el producto cumple con todas y cada una de las condiciones, pruebas y
requisitos que se describen en el presente documento procediéndose a realizar
en laboratorio cuantos analisis tecnolégicos y pruebas de funcionamiento se
juzguen precisos.

Se adjuntara en la documentaciéon técnica del producto los resultados
cuantitativos detallados obtenidos en las distintas pruebas, asi como condiciones
de ensayo, métodos de prueba y tipos o modelos de instrumentacién utilizados.

El fabricante o suministrador del producto facilitara cuantos medios e informes
sean requeridos por Telefénica para llevar a cabo o documentar
convenientemente las pruebas indicadas, con independencia del emplazamiento
(laboratorio o Planta) en el que las mismas se efectten.

No se continuara el proceso de pruebas mientras no se disponga de toda la
documentacion técnica necesaria solicitada por Telefonica.

En caso de duda o conflicto, Telefénica podra solicitar muestras o
documentacion adicionales para contrastar los resultados de los ensayos.
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4.3 ENTREGA DE MUESTRAS

Una vez analizada y aceptada la documentacion técnica entregada por el fabricante, se pondra a
disposiciéon de Telefonica el nimero y tipo de muestras requeridas para la realizacion de las pruebas
oportunas.

Las muestras se entregaran a Telefénica dentro del plazo convenido, convenientemente
identificadas y en 6ptimas condiciones de funcionamiento.

En el caso de resultar necesario, se entregaran por parte del fabricante las herramientas y
accesorios que puedan ser precisos para el funcionamiento del producto o para la realizacion de las
pruebas.

Segun criterio de Telefonica, las distintas muestras entregadas para la realizacion del proceso de
pruebas podran devolverse al fabricante una vez concluido el proceso o permanecer temporal o
definitivamente almacenadas en Telefonica como muestras testigo.

4.4 RESULTADO DEL PROCESO

Una vez concluido el proceso de pruebas, Telefénica comunicara al solicitante el resultado de
este, asf como en el caso de ser necesario, la lista de reparos, observaciones e incidencias detectadas en
el proceso.

Segun el resultado obtenido, el producto evaluado en laboratorio podra ser requerido para la
realizaciéon de pruebas adicionales de campo con el proposito de verificar su idoneidad,
funcionamiento, compatibilidad o prestaciones en instalaciones en Planta de forma y manera
controlada.

La modificacién total o parcial del producto sin el consentimiento y aceptacion expresa de la
misma por parte de Telefonica invalidara a todos los efectos los resultados del proceso de pruebas
realizado.

Cualquier posterior modificaciéon, simplificaciéon o mejora total o parcial con respecto al producto
inicialmente presentado para la realizacion del proceso de pruebas que pueda ser propuesta o realizada
por parte del fabricante en cuanto a los materiales utilizados, disefio, forma, proceso de fabricacion o
dimensiones sera convenientemente documentado, informado y notificado a Telefénica con la
suficiente antelacion con el propésito de evaluar la idoneidad o conveniencia de la realizaciéon de un
nuevo proceso de pruebas.

Con independencia de lo anterior, una vez finalizado el proceso, podra requerirse al fabricante la
entrega de muestras adicionales para la comprobacion total o parcial de las caracteristicas y propiedades
del producto y el cumplimiento de los requisitos establecidos en la presente Especificacion.

Una vez que el producto esté homologado, ya sera considerado en el proceso habitual de
inspeccion y muestras, en caso de que sea suministrador adjudicado.

El proceso de pruebas indicado en este documento, en caso de que no hubiera sido realizado
anteriormente, podra ser requerido, aunque el elemento ya se encuentre homologado, si Telefénica asi
lo requiere.
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5. GARANTIAS DEL PRODUCTO

5.1 GARANTIA DE CALIDAD

Los materiales/productos seran fabricados, recibidos y aceptados segun las pautas de calidad de
recepcion, fabricacion o inspeccion final establecidas en cada momento.

Estas pautas de calidad garantizaran por parte del fabricante su responsabilidad en el
cumplimiento de los requisitos definidos en la presente Especificacion.

El fabricante dispondra de los medios adecuados (propios o subcontratados) en los que se
garantice el control periédico, medida y correccion de los requisitos establecidos.

Las unidades que se suministren deberan indicar claramente el lote y fecha de fabricacion.

Los lotes, procesos, o unidades individuales que resulten rechazables deberan ser inspeccionados
por el fabricante y corregidos o eliminados a todos los efectos.

52  INSPECCION Y MUESTRAS

Se realizaran todos los ensayos y medidas necesarias y suficientes, siguiendo las técnicas
normalizadas, para comprobar que las caracteristicas son las indicadas en esta especificacion requisitos y
se mantiene la calidad del producto homologado.

La realizacién de los ensayos tecnoldgicos en los puntos en los que no se indique expresamente,
se llevara a cabo segin normas actualizadas y el proveedor pondra a disposiciéon del inspector de
Telefénica los medios necesarios para la suficiente comprobacion de todas las caracteristicas técnicas
requeridas por Telefonica.

El fabricante o proveedor debera facilitar al representante de Telefénica los medios necesarios
para efectuar la inspeccién y realizar los ensayos establecidos en esta Especificacion.

Telefénica se reserva el derecho de realizar los ensayos establecidos en las especificaciones de
requisitos en sus laboratorios o a través de un laboratorio independiente acreditado para garantizar el
cumplimiento de los requisitos definidos.

Los costes ocasionados por las pruebas deben ser asumidos integramente por el proveedor, sean
estos costes de cualquier tipo.

Estas pruebas pueden ser llevadas a cabo en cualquiera de las operaciones del Grupo Telefénica,
limitando el nimero de inspecciones a 2 anuales en el caso que Telefénica lo requiriera, excluyendo la
homologacién inicial de producto.

6. FIABILIDAD

A partir del momento en que el producto descrito en la presente especificaciéon esté en
funcionamiento en Planta, el conjunto de todos los materiales no considerados como repuestos,
garantizaran en condiciones normales de utilizacion y conservacion, un tiempo de vida util de 20 afios.

Para ello el fabricante asumira la responsabilidad de asegurarse mediante su propio control de
calidad que las materias primas adquiridas para la fabricacion de los elementos descritos en las
especificaciones de requisitos sean aptas para desempefiar las funciones alli indicadas.
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7. CONDICIONES DE ENTREGA

Los materiales se suministraran cerradas, en un embalaje adecuado que las proteja de los efectos
de la manipulacion en las operaciones de transporte y almacenamiento.

En las cajas de embalaje se incluird, en lugar bien visible aun con la caja cerrada, una etiqueta
donde se identifique el elemento claramente, indicando tipo de caja y nimero de puertos. Las etiquetas
llevaran impresos los datos siguientes:

* Nombre del producto y numero de serie
* El logotipo que indique Movistar

* Numero de orden de compra

* Codigo que indique Movistar.

¢ Identificacion del fabricante

* Fecha de fabricacion

En cualquier caso, el embalaje y la informacion que deba contener, estan sujetos a las directrices
que la Direccién de Logistica considere adecuadas.

Los materiales/productos se equipatian con todos los elementos necesatios para el montaje de la
caja de acuerdo con la funcionalidad descrita en los apartados 2 y 3, tanto herramientas como material
consumible. El fabricante debera aportar una lista completa de todos los elementos necesarios.

Junto con la caja se suministrara las instrucciones de montaje de esta y un listado con todos los
elementos que contiene el embalaje.

8. PROPIEDAD INDUSTRIAL O INTELECTUAL

En el caso de que la propiedad industrial o intelectual del producto resultante de este documento
no esté ya registrada con anterioridad a la fecha de publicaciéon del mismo, el fabricante reconoce
expresamente que la invencién de dicho producto corresponde exclusivamente a Telefénica, asf como
cualquier introduccién o modificacién complementaria de las caracteristicas indicadas en este
documento.

El fabricante se obliga en este caso a indemnizar a Telefénica de todos los perjuicios que se
originen si facilita a terceras personas, naturales o juridicas, el secreto de la invencién o solicita en el
Registro de la Propiedad Industrial o Intelectual proteccion de dicha invencion a su nombre.

Fuera del supuesto previsto en el parrafo primero, el fabricante garantiza que el producto no
infringe derechos de la Propiedad Industrial o Intelectual de terceros. En caso de reclamacién de un
tercero por esta circunstancia, el fabricante se hara cargo de todos y cada uno de los costes que se
deriven de la correspondiente defensa juridica de Telefénica, asumiendo igualmente el compromiso de
satisfacer cualquier cantidad que Telefénica viniera obligada a pagar por el supuesto en que la citada
reclamacion tuviera éxito, debiendo quedar, en todo caso, Telefénica indemne de todo perjuicio.
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9. MEDIO AMBIENTE

En el caso de que cualquier elemento contenga algin componente clasificado como toxico,
nocivo, peligroso o agresivo al medio ambiente, el fabricante tiene la obligacién de comunicarselo a
Telefonica, antes de su aprobacién o suministro, con indicacion expresa del elemento que se trata , si ha
lugar, su concentracion o localizaciéon del componente dentro del conjunto, e incluyendo en el manual
de usuario, la propuesta de actuaciéon final del cliente con el residuo peligroso que genere dicho
elemento.

En el proceso de aplicacion de los productos especificados en la presente publicacion, y con el fin
de evitar contaminacion e incidencia medioambiental desfavorable, debera tenerse especial cuidado en
la manipulacién, tratamiento y eliminacion de residuos, al objeto de cumplir la legislaciéon en esta
materia.

En este sentido se recomienda la utilizaciéon de materiales etiquetados para el reciclado, sin CFC,
ni oxido de berilio, ni cadmio, ni aquellos elementos o sustancias que puedan ser nocivos para el
medioambiente, utilizando preferentemente lacas con bases de agua sin disolventes organicos y
materiales de embalaje reutilizables o en su defecto desechable en vertederos o incineradoras.

En caso de que cualquier elemento contenga algiin componente clasificado como téxico, nocivo,
peligroso o agresivo al medio ambiente, segun la legislacion vigente, el fabricante tiene la obligacion de
comunicarselo a TELEFONICA, antes de su aprobacién o suministro, con indicaciéon expresa del
elemento que se trata, si ha lugar, su concentracion o localizacién del componente dentro del conjunto,
e incluyendo en el Manual de Usuario, la propuesta de actuaciéon final del cliente con el residuo
peligroso que genere dicho elemento. Asimismo, el fabricante debe entregar una ficha de seguridad y
medioambiental de los componentes y materiales que forman parte del producto.

Todos los materiales usados en la fabricaciéon de este elemento deberan cumplir la normativa
RoHS “Restriction of the use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment”, la cual restringe el uso de 6 sustancias (plomo, mercurio, cadmio, cromo hexavalente y
dos retardadores de llama bromados, PBB y PBDE). RoHS esta vinculada con la Directiva WEEE y su
contenido emana de ella.

10. ENTRENAMIENTO

El suministrador sera responsable de hacer el entrenamiento necesario para la implementacion,
operacion y mantenimiento de su producto, considerando instructores, muestras y material explicativo.
También debera prestar asistencia técnica para el producto en operacion si fuera necesario.
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11. REQUERIMIENTOS DE CARACTER OBLIGATORIO

El siguiente requerimiento sera de caracter obligatorio y por lo tanto NO seran considerados aptos
técnicamente los productos que no cumplan con la siguiente provision:

» la caja/Liston debe venir equipada con accesorio para Reserva de Cable Preconectorizado en
las CTOPs, como por ejemplo el disefio a continuacion:

OBSERVACIONES GENERALES

Es conveniente para los intereses del proveedor hacer las consultas previas que estime pertinentes
sobre materias primas y procesos de fabricacion antes de proceder a la preparacion del total del pedido,
con objeto de que por parte de Telefonica se hagan las observaciones oportunas.

Estas indicaciones no significan en ningun caso la aceptaciéon del material por parte de Telefénica, la
cual llevara siempre a cabo su reconocimiento antes de hacerse cargo del pedido.

El inspector de Telefonica esta facultado para rechazar el material que no reuna las condiciones y
caracteristicas descriptas en la presente Especificaciéon. No obstante, las inspecciones efectuadas por
dicho representante no eximen al fabricante de la obligacién de suministrar el material en perfectas
condiciones, por lo que si atn después de la recepcioén del material, se comprobara que todo o parte de
él, no reune las condiciones requeridas, Telefénica tendra derecho a rechazarlo, siendo por cuenta del
proveedor los gastos que ocasione la devolucion.




